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Stuckliste
OBJEKT ANZAHL BAUTEILNUMMER BEZEICHNUNG
1 1 Oberteil
2 1 Grundkoerper
3 2 R 2-90
IR 2 AS 1420 - 1973 - M3 x |Innensechskantschraube
10
5 1 Motorhalter
6 1 Zugfeder_ Vorlage Zugfeder
7 1 Stift
8 A DIN 913 - M3 x 3 Gewindestift
9 1 Lasche
10 A sauele
11 1 LascheT
12 2 DIN 125 - A 6.4 Scheibe
13 2 DIN 912 - M6 x 12 Zylinderschraube
14 A ANSI B18.6.3 - 6-32 x 1 |Senkschraube
1/2
15 A DIN 912 - M4 x 8 Zylinderschraube
Allgemein- Werkstick Masstab
Toleranz Kanten
ISO 2768-m DIN 6784 Material
Datum Name
Gezeichnet | 27.09.2006 | A Kretzschma
MPI-KGF [Baugruppe 1
A1
12 M | 10 | 9 | 2



kaisermi
Notiz
Diese Befestigungsplatten für den Messarm sind viel zu groß, es ist jeweils eine  Individuelle Lösung der Befestigung für den Messarm zu wählen.


KaiserMi
Notiz
Kreuzverschiebung (Kreuztischen auseinanderbauen und ändern, danach wieder zusammenbauen) muß auch etwas aufgebohrt werden
das Maß hängt vom Verschiebebereich ab




kaisermi
Notiz
Diese Befestigungsplatten für den Messarm sind viel zu groß, es ist jeweils eine  Individuelle Lösung der Befestigung für den Messarm zu wählen.


KaiserMi
Notiz
ehemalige Linsenhalterung
wird in dieser Form nicht mehr benötigt, sondern wurde ersetzt durch vereinfachte, effizientere Kollimation mit Schlitz, siehe Seiten 17-20 des Plans.
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Allgemein- Werkstick MaRstab 1:1
Toleranz kanten
ISO 2768-m DIN6 784 AlMgSi'I — 3noxX sw

Datum Name
Gezeichnet | 11.07.2006 | A.Kretzschma
o Scanarm
MP|-KGF |Gegenlager 1

Status

Datum

N
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A7 OII O I < 1 Allgemein- Werkstiick | Maf3stab :
2*0 s I o Toleranz -kanten
R e B 7 50 2768-m  piN678t | EN AW-7020 (AlZn&,5Mgl)
66/ II ! ( B ) Datum Name
Gezeichnet | 25.06.2006 | A Kretzschma
&b MaBe und Position ] w— Scanarm
g abhangig von 25
m| 6,35 Endlagenschalter MP'—KGF GI"UI’IdkOEI"pEI" ?
A2
Status Anderungen Datum | Name |
1 | 2 L 5 | L | 8



KaiserMi
Notiz
diese Ausfräsung muß bis an den Scanarm (20mm von vorne) reichen
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Allgemein- Werkstick
Toleranz -kanten
IS0 2768-m  [DIN678L | LKt 30-AlMgSi1
Datum Name
Gezeichnet | 19.07.2006 A Kretzschma
= Scanarm
Norm

MP|-KGF

Klotz 1

Status

Datum

N
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Allgemein- Werkstick Masstab
Toleranz Kanfen
ISO 2768-m DIN 6784 Material
Datum Name
Gezeichnet | 27.09.2006 A.Kretzschma
ot Scanarm
Norm
MPI-KGF [Laschel+2 1
AL
Status Anderung Datum Nam

N



kaisermi
Notiz
Diese Befestigungsplatten für den Messarm sind viel zu groß, es ist jeweils eine  Individuelle Lösung der Befestigung für den Messarm zu wählen.
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Allgemein- Werkstick1Mafstab 1:1
toleranz kanten
1502768-m DIN678L | AlMgSi1 - anox sw
Datum Name
Gezeichnet | 11.07.2006 | A.Kretzschma S
Kontrolli Canar‘m
MP|-KGF [Motorhalter %A

Status

Datum

£
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Allgemein- Werkstick-IMaf3stab 2:1
Toleranz kanfen

ISO 2768-m DIN 6784

Lkt20 - AlMgSi1

Datum Name
Gezeichnet | 19.07.2006 | A.Kretzschma
o Scanarm
MPI-KGF |Prisma 1

Status

Datum

N



KaiserMi
Notiz
dieses Höhenmaß muß ca. 1,5mm geringer sei
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Allgemein- Werkstick Masstab 2:1
Toleranz Kanten
IS0 2768-m  [DIN 6784 IMaterial AlMgSil-anox sw
Datum Name
Gezeichnet | 27.09.2006 A.Kretzschma
Kontrolli Scanarm
Norm
MPI|-KGF [sauele 1

AL

Status

Anderungen

Datum

Name

N



KaiserMi
Notiz
Säulen für Scanarm. (Abstandshalter --
Heatsink zu Messarm)
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Allgemein- Werkstiick
Toleranz kanten
150 2768-m  |DIN 6784 | EN AW-7020 (AlZn4,5Mg1)
Datum Name
Gezeichnet | 09.07.2006 | A.Kretzschma
v Scanarm
MPI-KGF |Schlitten 2
A3
Status Anderungen Datum |
2 3 A | 5 | 6



kaisermi
Notiz
Durchbruch auf 35mm aufbohren
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Gezeichnet | 11.07.2006 | A Kretzschma
o] Scanarm
MP|-KGF |Tragarm ’
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Allgemein- Werstiick-
Toleranz Kanten ;
150 2768-m  [oiN 6786 | L 30x10x3 - AlMgSi1 - anox sw
Datum Name

Gezeichnet | 13.07.2006

A Kretzschma

Kontrollier

Norm

Scanarm

MP|-KGF

Winkel
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Status

Anderungen
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KaiserMi
Notiz
benötigt man nicht unbedingt, wen man das Spektrometer direkt auf dem Schlitten befestigt
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KaiserMi
Notiz
ist nur eine ca. Angabe der Zugfeder, muß man im jedem Einzelfall etwas experimentieren
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Stuckliste
OBJEKT | ANZAHL BAUTEILNUMMER BEZEICHNUNG
1 1 Grundkoerper
2 2 R 2-90 Fa. Schneeberger
3 10 AS 1420 - 1973 - M3 x 10 Innensechskantschraube
L 1 Motorhalter
5 1 Tragarm
6 1 DIN 912 - M4 x 16 Zylinderschraube
L 2 R 2-60 Fa. Schneeberger
8 1 Schlitten
9 1 Winkel
10 2 NF E 25-109 - M3 x 8 Linsenschraube mit Innenrund
1 1 Zugfeder_Vorlage Zugfeder L0=26x50WdgxDa=4,5x0,3
12 2 Stift
13 1 Gegenlager
14 2 DIN 912 - M3 x 8 Zylinderschraube
15 2 Kreuzrollenkafig, 62mm - 16 |Fa. Schneeberger
Rollen
Datum Name
16 1 Klotz Gezeichnet | 27.06.2006 | A Kretzschma
17 1 |DIN 912 - Mk x 10 Zylinderschraube S Canarim
18 1 Prisma
19 1 Mirror ?
20 L |DIN 913 - M3 x 3 Gewindestift MPI-KGF |Zusammenbau v
Status Anderungen Datum | Name |
| 5 | L |

: b
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Maf3stab 5:1

Rd5- 1.4301
Datum Name
Gezeichnet | 13.07.2006 AKretzschma
Kontrolliert] S c a n a r‘ m
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KaiserMi
Notiz
Neue Linsenhalterung oben am Scanarm
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Lochabstande an Spektrometer anpassen
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Der Schlitz besteht aus zwei 0,1mm Blechen,
die mit M1,7 Zylinderkopfschrauben angeschraubt sind.



KaiserMi
Notiz
Fasereinkopplung unten 

Hier erfolgt die Radiale Einengung durch den Schlitz, der etwa 2 mm vor dem FaserEnde stehen sollte. Es kommt trotzdem so viel Licht ins Spektrometer, dass man mit einer Irisblende oberhalb des Rotors abschwächen muss.
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